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SERIA MC6100

DOKONALA VOLBA

3 TRIEDY URCENE NA VYSOKOVYKONNE SUSTRUZENIE OCELI

MC6115

Zvysena tepelna odolnost a nizke opotrebenie pri vysokorychlostnom obrabani.

MC6125

Prvé odporucanie pre Sirokd skalu komponentov.

MC6135

Odolny povlak pre najnarocnejsie aplikacie.
A Distributor of
MITSUBISHI MATERIALS

< MITSUBISHI MATERIALS

ELEKTRIFIKACE POSILUJE NAPRIC TRHY | VYROBOU

Vs

CERATIZIT NA EMO 2025: PROGRES V OBRABANI AJ VSETKYCH SMEROCH ROZVOJA
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MATERIALY, VYROBNE TECHNOLOGIE,

NARADIE, NASTROJE

PRODUKTY

NOVINKA od MITSUBISHI MATERIALS
-~ POZITIVNE REZNE DOSTICKY

s povlakom MC6100

e@Text afoto:: MCS, s.1. 0.

Technolégovia a programatori CNC strojov
¢elia na modernom trhu obrovskému
vyberu tried sustruznickych dosticiek.
Spolo¢nost Mitsubishi Materials sa snazi
navrhovat a vyvijat noveé produkty tak,

swve v

aplikacii, ako napriklad dva najnovsie

typy povlakov najvyssej triedy - MC6115
aMC6125. Tie boli teraz rozSirené tak, aby
zahrnali pozitivhe 5°, 7° a 11° dosticky.

MCB6I115 je CVD povlak na sustruzenie oceli, ktory je schopny vy-
sokorychlostného obrabania a poskytuje vynikajlicu stabilitu reznej
hrany.

MCB6125 je zase vysoko vSestranny a méze byt nasadeny s najvys-
Simi reznymi parametrami v Sirokom rozsahu réznych aplikacii. To
umoznuje jednoduchy pociatoény bod prvej volby pri vybere do-
sticky na sdstruzenie ocele a tym zniZuje nutnost udrziavat zasoby
Sirokej skaly typov dosticiek.

Obe triedy maju inovativne CVD povlaky, ktoré poskytuju dvojiti
vyhodu vynikajlcej stability reznej hrany a dlhej Zivotnosti nastroja
na obrabanie Sirokej skaly oceli.

MCB6115 poskytuje vyhody kombinacie zakladného materialu s vyso-
kou tvrdostou a nového vonkajSieho povlaku Al203 v hrubej vrstve
so zlepSenou odolnostou proti opotrebovaniu a odlupovaniu pri vy-
sokych teplotach, zatial ¢co MC6125 je kombinaciou pevného zak-
ladného jemnozrnného substratu a vyhody viacvrstvového povlaku
AI203 pre lepsiu odolnost voci opotrebovaniu pri vysokych teplo-
tach. Ma tiez vyssiu odolnost proti odlupovaniu a vybornu stabilitu
reznej hrany, dosiahnutd technolégiou super TOUGH-GRIP. To po-
skytuje koneéné zlepSenie adhézie medzi vrstvami AI203 a TiCN.
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Technolégia Super Nano Texture

Vynikajlca orientacia krystalov povlaku Al203 bola vyvinuta zlep-
Senim konven¢nej technolégie pre vytvorenie smerovo orientovanej
nano-textury. Tieto technologické vylepsenia zvysuju odolnost proti
opotrebovaniu a tym aj Zivotnost nastroja.

Novy rad geometrii

Kombinacia hizevnatého substratu a povlakov odolnych voci opot-
rebovaniu je tiez mimoriadne uzitoc¢na pre novy rozsah pozitivnej ge-
ometrie 5°, 7° a 11°. Rozsirenie sortimentu dosticiek o tie s pozitivnou
geometriou umoznuje este SirSi rozsah aplikécii sustruzenia oceli.

Vrchna vrstva povlaku dosticiek je v zlatej farbe pre lahkd identifi-
kaciu pouzitych hran. Su k dispozicii v Sirokej skale pozitivnych geo-
metrii v kombinacii s 10 r6znymi typmi utvaracov triesok:

5°VBMT a WBMT

7° CCMT, DCMT, RCMT, RCMX, SCMT, TCMT, VCMT, WCMT a XCMT
11° CPMH, TPMH a WPMT

11° bez otvoru SPMR, SPMN TPMR a TPMN @

6/2025




MATERIALY, VYROBNE TECHNOLOGIE, PRODUKTY

NARADIE, NASTROIJE

NOVE FREZY SERIE VQ

— malé priemery pre obrabanie hlbokych dutin

Spoloénost Mitsubishi Materials rozSiruje ponuku tvrdokovovych stopkovych fréz

s malymi priemermi v inovativnej, vysokovykonnej sérii VQ, navrhnutej Specialne

pre nehrdzavejuce ocele a dalSie tazko obrobitelné materialy. Kombinacia pokrogilej
geometrie a modernej technoldgie povlakovania poskytuje vyssiu tuhost, odolnost proti
opotrebeniu a zlepSeny odvod triesok — pre bezkonkurenénu stabilitu a produktivitu.

e@Text afoto: MCS, s.1. 0.

Vykon novej generacie pre

narocéné aplikacie

Nové typy VQ3XL, VQ4XL, VQ4XLRB a VQ2XLB sa vyznaéuja dlhou
krékovou castou s vysokou tuhostou, optimalizovanou tak, aby za-
branila kolizii nastroja s obrobkom a zaroven zachovala vynimocnu
tuhost pri obrabani s velkym vyloZzenim. Tieto nastroje umoznuju
stabilné, vysoko efektivne obrabanie Sirokej skaly naroénych ma-
teridlov, ako su legované ocele, austenitické nehrdzavejice ocele,
titanové zliatiny, kobalt-chrémové ocele a Ziaruvzdorné zliatiny. Tiez
je mozné efektivne obrabat aj medené zliatiny vdaka novym typom
s dlhym krckom.

Nové nastroje série VQ su idedlne na obrabanie boénych a éelnych
ploch a na drazkovanie. Maly priemer fréz (pod @ 0,6 mm pre troj-
britové a pod @ 1,0 mm pre Stvorbritové typy) zaroven otvara nové
moznosti pre vysoko presné mikroobrabanie.

Inovativne konstrukéné prvky

Optimalizovana geometria dlhého kréku zachovava tuhost a mini-
malizuje riziko kolizie s obrobkom, ¢im zabezpeéuje stabilny vykon
v hlbokych alebo uzkych oblastiach. Mikro odlahcovacia pléska
zvysSuje pevnost hran, potlaca odstepovanie a predlzuje zivotnost
nastroja.

Novovyvinuta kapsa na triesky v oblasti celnej reznej hrany zlepsu-
je odvod triesok a znizuje riziko upchavania, najma pri nastrojoch
s vacsimi radiusmi hran. Viacbritové vyhotovenia (3 a 4-britové) po-
skytuju rychlejSie a efektivnejSie obrabanie nez dvojbritové nastro-
je, a to dokonca aj pri priemeroch pod @ 1,0 mm.

Poviak SMART MIRACLE

Proprietérny povlak Mitsubishi vyrazne zlepSuje odolnost pro-
ti opotrebeniu a odvod triesok, pricom je mimoriadne odolny pri
opracovani tazko obrobitelnych materialov.

Vyssia produktivita a dlhsia
Zivotnost nastroja
Kombinaciou vysoko tuhych telies nastrojov, pokrocilej geometrie

reznej hrany a najmodernejSich technolégii povlakovania posuva
Mitsubishi Materials hranice vykonu frézovania. Séria VQ umoznuje

MMC Hartmetall GmBH
A Sales Company of S MITSUBISHI MATERIALS
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vyrobcom dosahovat vynimocnu kvalitu povrchu, dlhsiu Zivotnost
nastrojov a kratsSie casové cykly — a to vsetko pri spolahlivom vyko-
ne v tych najnarocnejSich podmienkach. ®

DOSTUPNE ROZMERY

- VQ4XLRB:

@?0,4 mm — @1,0 mm
- VQ3XL / VQ4XL:

@?0,2 mm — @1,0 mm
- VQ2XLB:

@?0,2 mm — @1,0 mm

MCS, s.r.0., He¢kova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mcs@mcs.sk, www. mes.sk
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