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¢ Maju optimalizované dizky pre lep&iu tuhost.
e MX frézovacie hlavy vhodné pre sSiroky rozsah aplikacii.
e UZSi priemer stopky drziaka zabranuje interferencii

s obrobkom.

S MITSUBISHI MATERIALS

AUTOMOTIVE V TIENI COLNYCH BARIER
ELEKTROMOBILITE CHYBAJU INVESTICNE STIMULY AJ INFRASTRUKTURA
KED JE NA PRVOM MIESTE VLASTNY VYVOJ A POKROCILE TECHNOLOGIE...
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MATERIALY, VYROBNE TECHNOLOGIE,
NARADIE, NASTROIJE

PRODUKTY

RAD IMX

tvrdokovoveé frézovacie hlavicky
s novymi typmi BT drziakov

Spoloc¢nost Mitsubishi Materials uviedla
natrh Specialny rad BT drziakov nastrojov,
ktoré dopliaju Siroku Skalu geometrii a typov
dostupnych v sérii monolitnych karbidovych
vymenitelnych stopkovych fréz iMX.

e @ Text a foto: MMC Hartmetall

Monoblokovy typ drziaka BT vyrazne znizZuje presah nastroja v po-
rovnani so Standardnymi frézovacimi upinac¢mi. Monoblokovy drziak
tiez umoznuje stabilné obrabanie aj s nastrojmi s va¢sim priemerom,
¢im sa dosahuje vyssia efektivita obrabania. Pri pouziti Standardné-
ho frézovacieho kuzela je potrebna skrutkovacia stopka. Pri pouziti
drziaka monoblokového typu potrebna nie je. Pridanou vlastnostou
BT drziaka je mensi priemer stopky, vdaka ¢omu je vhodny na opra-
covanie zvislych stien.

Standardny upinac¢ s kliestinou Upina¢ monoblok
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SériaiMX kombinuje vyhody

Séria iMX je revolucny systém stopkovych fréz, ktory kombinuje vy-
hody monolitnych tvrdokovovych fréz a stopkovych fréz s reznymi
dostickami. Obrovské vykonnostné vyhody a ispory mozno dosiah-
nut najma vtedy, ked s potrebné aplikacie s dlhym presahom. Na-
klady na extra dlhé monolitné karbidové stopkové frézy su znizené
pouzitim vymenitelnych hlav iMX. Je to prave tato zamenitelnost,
ktora tiez skracuje asy vymeny nastroja, pretoze hlavu mozno jed-
noducho odskrutkovat a nie je potrebné ju uvolhit zo sklucovadla
alebo tepelného drziaka.

Klicovym konstrukénym znakom je dvojity celny kontakt karbido-
vej hlavy a drziaka, ktory umoznuje bezpecnost a tuhost blizku bez-
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pecnosti a tuhosti plnej frézy. To je mozné vdaka tomu, Ze kuzelové
a koncové upinacie plochy hlavy a drziaka si obe z monolitného kar-
bidu a iba zavitova Cast je zloZzena z ocele. Vyhodou tejto bezpecnej
a presnej metddy upinania je vysSia Uuéinnost, moznost frézovania
zvySenymi reznymi parametrami, zlepSena presnost a vsetky délezi-
té faktory spolahlivosti.

Vysoky vykon v Sirokej Skale aplikacii

Rad stopkovych fréz s vymenitelnou hlavou iMX ma zjavné vyhody
pre znizenie zasob a ¢asov na vymenu nastrojov. Okrem toho st iMX
schopné vysokého vykonu v Sirokej skéle aplikacii. Primarnou ob-
lastou pouzitia je obrabanie titdnu a tepelne odolnych zliatin, ako
je Inconel. Okrem toho je Standardnou oblastou pouzitia vysokovy-
konné frézovanie nehrdzavejucej ocele, uhlikovej a legovanej ocele
a hlinika, ako aj kalenych oceli.

Tato Sirokd skalu aplikacii umoznuje nielen silny a spolahlivy upina-
ci systém, ale aj typ povlaku EP7020 s povrchovou Gpravou Smart
Miracle.

Super jemny, super tvrdy karbidovy substrat ma inovativny (Al, Cr) N
Smart Miracle povlak, ktory dokaze poskytnit podstatne lepSiu
odolnost proti opotrebovaniu ako bezné povlaky. Povrch povlaku
dostal tiez vyhladzovaciu Gpravu, vysledkom €oho su lepsie opra-
cované povrchy, zniZzeny rezny odpor a zlepSeny odvod triesok.
Tato nova generacia povlaku Smart Miracle poskytuje Spickovy vy-
kon a zivotnost nastroja, najméa pri obrabani nehrdzavejicej ocele
a inych tazko obrobitelnych materialov. ®

BT30 drziaky 216 - 225
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MC/MP7100

rad dosticCiek pre

nehrdzavejucu ocel

Spoloénost Mitsubishi Materials vyvinula tri
nové sorty dosticiek ur¢ené na obrabanie
nehrdzavejucich oceli: MC7115 pre plynuly
rez, MC7125 pre vSeobecné obrabanie

a MP7135 pre tazko prerusovany rez.

e @ Text a foto: MMC Hartmetall

Pri porovnani nehrdzavejucich oceli s inymi ocelami a liatinami maju
nerezové ocele nizku tvrdost, ale si huzevnaté a typické je pre ne
mechanické spevnenie. Kvdli tymto charakteristickym vlastnostiam
materidlu su sdstruznicke dosticky na obrabanie nehrdzavejuicej
ocele nachylné na poskodenie hran a vylamovanie. Navyse, plastic-
ka deformacia britu dosticky v désledku generovaného tepla stazuje
obrabanie nerezovej ocele, o méa za nasledok nestabilni zivotnost
nastroja.

Vlastnosti nerezovych oceli, ako je korézna a tepelna odolnost, sa
velmi liSia v zavislosti od metalurgickej Struktiry a zloZenia a aj tieto
malé rozdiely sa m6zu prejavit pri obrabani v takej miere, akoby bol
obrabany uplne iny material.

Novy rad akosti pre uspesné obrabanie
Spoloénost Mitsubishi Materials skombinovala technolégiu povla-
kovania a substratu s cielom vyrobit rad akosti pre Uspesné obraba-
nie nerezovych oceli. Kli¢ovym prvkom vyvoja tychto novych sort
sa stal vyvoj nového karbidového substratu a takisto Specifického
povlaku vhodného na vysporiadanie sa s tazkostami pri dokoncova-
ni, strednom obrabani a hrubovani nerezovych oceli. Potrebné bolo
prekonat vsetky tazkosti vznikajice najma v troch oblastiach: tvorba
vrubov, lom kvéli navarovaniu triesok a plasticka deforméacia.

Kazda z novovyvinutych sort od Mitsubishi Materials ma svoju jedi-
necnu kombinaciu vrstiev povlaku TiN, ALO, a TiCN. Avsak, prielom
potrebny na eliminaciu obvyklych problémov pocas obrabania nere-
zovej ocele, priniesla az patentovana technolégia, ktora spéja vrstvy
dohromady. Pretoze aj tie najlepsie povlaky su neefektivne, ak nie st
vzajomne vhodne spojené.

Mitsubishi Materials nazvala tieto inovativne spojené vrstvy Su-
per-TOUGH GRIP pre horné vrstvy povlaku a SUB-GRIP pre podkla-
dovu vrstvu, ktora ho pripaja ku karbidovému substratu.
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Rad MC/MP7100 ma k dispozicii Siroka Skalu britovych dosticiek
s negativnou a aj pozitivnou geometriou. Na doplnenie je mozné
z lahko dostupnych zasob efektivne vybrat utvarac triesok vhodny
pre kazdé pouzitie. MC/MP7100 umoznuje dokoncovacie obraba-
nie pri rychlostiach az do Vc 255 m/min az po tazky a prerusovany
rez s pouzitim triedy MP7135 a utvaraca triesok HM pri hibkach rezu
az do 10 mm. Testovanie ukazalo vynikajicu Zivotnost nastroja pri
obrabani nerezovej ocele CSN 17 249 a pri testovani na nerezovej
oceli CSN 17 349: efektivna Zivotnost nastroja bola takmer dvojna-
sobna pri reznej rychlosti Vc 150 m/min, s rychlostou posuvu 0,3
mm/ot. a hibkou rezu 1,5 mm. ®

Extra pevna adhézia medzi
vrstvami povlaku

SUPER-TOUGH-GRIP
Pevnost adhézie pri vrstve
AlLO,, ktora bola nachylna

na odlupovanie kvoli vrstve
vytvrdzovanej starnutim pocas
obrabania nerezovej ocele,
bola podstatne zlepSena.

SUPER-GRIP

Zvysuje pevnost adhézie
medzi karbidovym substratom
a vrstvou povlaku a zamedzuje
odlupovanie povlaku kvoli
tvorbe navarkov.

MCS, s.r.0., He¢kova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mcs@mcs.sk, www. mes.sk
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