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VYVRTAVACIE TYCE

NA MALE PRIEMERY OTVOROV

KOMPAKTIBILNE S AUTOMATICKYMI
SUSTRUHMI SVAJCIARSKEHO TYPU
Nie je potrebné skracovat stopku
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e S otvorom na chladiacu kvapalinu

e Jednoduché upinanie reznej dosticky
e Ocelové a tvrdokovové stopky

e Odotvoru@5 mm

A Distributor of
MITSUBISHI MATERIALS
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ZAP SR: POTREBUJEME KONSTRUKTIVNY DIALOG S VLADOU
AKA JE BUDUCNOST EUROPSKEHO AUTOMOBILOVEHO PRIEMYSLU?
GLOBALNE ROBOTICKE TRENDY V ROKU 2025
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DUKTY

Naradie, nastroje

DIA¢EDGE

Nove vyvrtavacie tyce

MITSUBISHI MATERIALS

na malé priemery otvorov

Zdroj: MMC Hartmetall

Spolocnost Mitsubishi Materials - DIAEDGE uvied-
la na trh inovativny rad malych vyvrtdvacich tyci
pre automatické sustruhy Svajciarskeho typu. Celd
séria tychto novych vyvrtavacich tyci je k dispozicii
ako v tvrdokovovom vyhotoveni, tak aj v oceli.

Zahrnutie oboch typov poskytuje moznost volby pre koncovych
pouzivatelov a poskytuje vyhody moznosti hlbSieho vitania vdaka
mimoriadnej tuhosti vyvrtavacich ty¢i z tvrdokovu.

Samozrejme, z ekonomického hladiska je niekedy postacujica
ocelova vyvrtavacia ty¢, preto je aj tento cenovo vyhodny typ do-
stupny v celej Skale velkosti.

Kompatibilné stopky nastrojov

Dizka nastrojov je kompatibilnd s automatickymi sustruhmi Svaj-
Ciarskeho typu. Je to délezité kritérium najma tam, kde je pracovny
priestor na prvom mieste. Presne definované dizky nastrojov eli-
minuju nakladny a ¢asovo naroény proces rezania stopiek vyvrta-
vacich tyci DIAEDGE, aby sa zabranilo ich pripadnej interferencii.
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Kompaktny pracovny priestor
sustruhu Svajciarskeho typu

POROVNANIE PRIESTORU: PRIEMER OTVORU 11 MM
Minimalny priemer obrabania 9 mm poskytuje
extra volny priestor pre lepsi odvod triesok

Standardny typ
s redukovanym priestorom pre odvod triesok

Novy typ Specidlnej tvrdej ocele

Nedavno bol do sortimentu zaradeny a nasledne predstaveny
rozsiahly vyber vyvrtavacich ty¢i, vyrobenych zo Specialnej tvrdej
ocele. Telo z tejto ocele je vysoko odolné proti poskodeniu a opot-
rebovaniu spésobenému odvadzanim triesok.

Typy vyvrtavacich tyciek zo Specialnej tvrdej ocele si dostupné
v priemeroch od ¢ 4 do ¢ 10 mm pre typy drziakov 7° SCLC, STUC,
SDUC, SDQC a SWUC a pre typy 11°, SCLP a STUP.

Takisto — DIAEDGE tvrdokovové tycky si dostupné v Sirokej skale
priemerov v rozsahu od ¢ 4 mm do @ 32, s minimalnym priemerom
predvitania ¢ 5 az ¢ 34.

K dispozicii sG 7° typy drziakov SCLC, STUC, SDUC, SDQC
a SWUC a aj 11° typy SCLP a STUP.

Ocelové tyce su v rozsahu od ¢ 12 mm do ¢ 32 mm s minimalnym
priemerom predvitania ¢ 14 aZ @ 40 mm a su k dispozicii aj 7° ty-
py drziakov SCLC, STUC, SDUC, SDQC a SWUC a aj 11° typy SCLP
a STUP.

Pre vSetky nové typy vyvrtavacich tyciek je pripraveny komplexny
rad vykonnych reznych dosticiek s CVD a PVD povlakom a aj cer-
metovych alebo nepovlakovanych. To umoznuje, ze nasi zakaznici
mozu naplno vyuzivat vSetky vyhody pokrocilej technolégie Mitsu-
bishi Materials v Sirokej skale vyvrtavacich aplikacii. °
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Néradie, nastroje

Hrubovacie stopkove frezy

s lamacmi triesok

— ROZSIRENIE

Spolocnost  Mitsubishi Materials neddvno rozSirila
rady VQCS karbidovych stopkovych fréz s lamaCmi
triesok a zaclenila vynimocny, extra dlhy typ vo
vyhotoveni s hranatymi aj zaoblenymi rohmi. Extra
dIhd verzia je predstavena spolocne s dlhou a stredne
dlhou reznou hranou - vSetky typy su doddvané
v geometrii s hranatymi aj zaoblenymi rohmi. Uz exis-
tujace rady dihého typu s hranatymi rohmi st navySe
rozsirené o dalSie velkosti — 16 mm a @ 20 mm.

Najnovsie vyhotovenie poskytuje vsSestrannejSie vyuZitie pre
koncovych uZivatelov. Extra dlhé typy maju impozantna dizku
reznej hrany 30 mm pri stopkovych frézach s ¢ 6,40 mm a pri
type s 8 mm az po vynimocne dlhia rezni hranu 50 mm pri ty-
pes o 10 mm.

Vsetky typy VQ s l[dmacmi triesok su Speciadlne navrhnuté pre
hrubovacie aplikacie odolnych Ziaruvzdornych zliatin. Efektivne
tiez funguju pri obrabani kalenych nehrdzavejicich oceli a do-
konca aj pre materidly ako je med a jej zliatiny, rovnako nelego-
vané a legované ocele.

Hlavnymi rysmi novych stopkovych fréz si Specialne vruby na
fazetkach, ktoré efektivne plnia funkciu lamania triesok. Pat ce-
pielok pouzitych na kazdom priemere nijako neovplyvnuje tuhi
geometriu prierezu, ktora zaroven zaistuje vynikajici odvod trie-
sok, vdaka ¢omu su stopkové frézy VQCS idealne pre trochoidné
obrabanie.

Okrem toho, nepravidelna roztec cepielok a mikro uhol chrbta
pri okraji reznej hrany poskytuji vynikajice timenie vibracii, sta-
bilitu a spolahlivost. Rozsiahly rad charakteristickych vlastnosti
je zakonceny jedineénou geometriou britu, ktora dosahuje vyso-
ki odolnost proti vylamovaniu.

Najnovsi povlak a ZERO-p povrch

Znacne vacsiu spolahlivost a vysoky vykon radu VQ mozno pri-
pisat novovyvinutému povlaku na baze (Al, Cr)N, ktory poskytuje
podstatne lepsiu odolnost proti opotrebeniu v porovnani s bez-
nym povlakom. Extrémna tepelnd a oxidac¢na odolnost a nizsi
koeficient trenia nového povlaku znamenaji, ze tato nova ge-

MMC Hartmetall GmbH
A Sales Company of s% MITSUBISHI MATERIALS
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Idealny tvar drazky
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neracia stopkovych fréz dokaze maximalizovat vykon a pomaha
predchadzat opotrebovaniu nastroja aj za najtvrdsich reznych
podmienok, ako je obrabanie nehrdzavejicej ocele a tazko obro-
bitelnych materialov.

Dostupnost

Nové typy su zaradené do existujicej skupiny VQCS a su do-
stupné v stredne dlhych, dlhych a extra dlhych efektivnych diz-
kach ostria:

NOVY - Stredne dlhé, zaoblenie rohu

VQJCSRB - ¢ 6 - ¢ 20, polomery O, mm — 6 mm

NOVY - Dlhé, zaoblenie rohu

VQLCSRB - ¢ 6 — ¢ 20, polomery O, mm — 6 mm

Dlhé, bez zaoblenia rohu

VQLCS -g16ag 20

NOVY - Extra dlhé, zaoblenie rohu

VQELCSRB - ¢ 6 — ¢ 20, polomery O,1 mm — 6 mm

NOVY - Extra dlhé, bez zaoblenia rohu

VQELCS -9 6 -9 20 (]

MCS, s.r.o., Heckova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mcs@mcs.sk, www.mcs.sk
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pre efektivny odvod triesok



