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S ROVNYMI DRAZKAMI A SO SKRUTKOVICOVYMI DRAZKAMI
PRE SIROKY ROZSAH PRESNYCH APLIKACI|

PRESNE A EFEKTIVNE Pre otvory s toleranciou H7

VSESTRANNE Jednoducha vymena hlavy.
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A Distributor of mmc-carbide.com K dispozicii je
MITSUBISHI MATERIALS

— moznost vyroby
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V TOVARNACH PO CELOM SVETE PRACUJU UZ 4 MILIONY ROBOTOV
NEMECKEMU PRIEMYSLU CHYBAJU OBJEDNAVKY
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ODUKTY

Naradie, nastroje

Vystiu7n:

s vymenitelnou F

Zdroj: MMC Hartmetall | ! x i &

Spolocnost Mitsubishi Materials pridala do svojej
ponuky inovativne vystruzniky s vymenitelnou hla-
vou RX1S - vystruzniky pre jednoduché, nakladovo
efektivne a presné vystruzovanie v Sirokej Skale
roznych aplikdcif.

Lakladny material

Vsetky dobré rezné nastroje potrebuju pevny a spolahlivy karbi-
dovy material a v zavislosti od aplikacie je zvyéajne potrebny aj
vysokovykonny povlak na zabezpecenie dlhej Zivotnosti nastroja
a nakladovej efektivnosti. Séria vystruznikov RX1S je vyrabana z no-
vej triedy spekanych karbidov Mitsubishi Materials RP1010. Tento
Spickovy karbidovy substrat je povlakovany pomocou najnovsej
technolégie povlakovania PVD, ktora zachovava vyborni Zivot-
nost nastroja a tym aj presnost potrebni

pre otvory s toleranciou H7. VSetky

tieto vlastnosti spolu davaju

vystruznikom RXI1S predpoklady

pre pouzitie pri vysokych reznych

rychlostiach a s perfektnym vykonom.

Jednoduché pouiitie
Vymenitelné hlavicky sa lahko

a presne vymienaju vdaka vysoko
presnému montaznemu mechanizmu. Dvojité
upnutie pomocou kuzelovej plochy a stredového
zamku dosahuje vysoké presnosti siosovosti,
minimalne hodnoty hadzavosti a ultra presnid
opakovatelnost upinania.

Presné upinanie

laviCkou
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Geometria nastroja

Dokonca aj ten najlepsi substrat
a povlak by nepomohli, ak by ge-
ometria reznych hran a drazok ne-
bola optimélne navrhnuta.

Na vystruzovanie slepych otvorov
a priamych priechodnych otvorov
su potrebné dva typy geometrie.
Pre priechodné otvory sa pouzi-
va vystruznik so skrutkovicovymi
drazkami a pre slepé otvory zasa
vystruznik s rovnymi drazkami.
Skrutkovicovy typ je uréeny na
vysuvanie triesok dopredu a rov-
ny typ je urceny na vyhadzovanie
triesok dozadu.

Rezné hrany vystruznikov si tiez
lapované a lestené a takato vyni-
kajuca povrchova Gprava podporu-
je dobré odvadzanie triesok.
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Vmitorné chladenie

Spolu s vhodnou geometriou spo-
locnost Mitsubishi Materials vyvi-
nula aj optimalne privody chladiacej
kvapaliny, potrebnej na co najlepsie
chladenie a odvod triesok z otvorov.
Pre dosiahnutie najlepsich vysled-
kov Mitsubishi Materials odporu-
¢a najprv pouzit vnitorné chladenie
a az potom vonkajsie chladenie. Ob-
rabanie na sucho sa neodporuca.
Pri skrutkovicovom type hlaviciek
je chladiaca kvapalina privedena
do drazok po obvode nastroja a pri
hlavickach s rovnymi drazkami je
zas chladiaca kvapalina privadza-
na stredom nastroja. To je idealne
rieSenie z hladiska Zivotnosti na-
stroja, perfektnej kvality povrchu
a bezpecného odvodu triesok.

Dostupné velkosti

Rovné aj skrutkovicové typy vy-
struzovacich hlavi¢iek si dostup-
né v priemeroch @ 14 ~ @ 29 mm
v krokoch po 1 mm. Okrem toho
moézu byt vystruZovacie hlavicky
vyrobené na mieru s réznymi triedami tolerancie otvorov vyrabané
v krokoch po 1 um - tiez v priemeroch @ 14 mm az 29 mm. (]

chladiaca kvapalina privedena
do drazok po obvode nastroja

chladiaca kvapalina
privadzana stredom nastroja

Ye

Typ s rovnymi draikami Typ so skrutkovicovymi draZkami
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Nove cermetove rezne dosti
DIAEDGE MX3030

na vykonne frézovanie

Cermet je kompozit tspesSne pouzivany

v reznych ndstrojoch a pozostdva z keramickych
(cer) a kovovych (met) materidlov. To spdja
atraktivne vlastnosti oboch hlavnych prvkov:
keramika poskytuje zvySenu teplotni odolnost,
zatial Co kovova zlozka prindSa vlastnosti plastickej
deformdcie materidlu, aby sa zabrdnilo nadmernej
krehkosti tohto atraktivneho rezného materialu.
VylepSena efektivita obrabania vdaka zachovaniu
vynikajicej kvality povrchu - a to aj pri vacSich
hibkach rezu.

Novy MX3030 bol navrhnuty inZiniermi Mitsubishi Materials,
aby rozptylil stary konvenény nazor, Ze cermet je vhodny len pre
malé hibky rezu a dokonéovacie aplikacie.

Cermet ma nizku afinitu k Zelezu, vynikajucu tepelni stabilitu
a zvySenu odolnost proti oxidacii, a preto je vhodnou triedou na
dokoncovacie obrabanie pri vysokych rychlostiach. Nema vsak
rovnaki pevnost spojenia ako spekany karbid, éim vznika prob-
Iém kompenzovat odolnost proti lomu.

Ako material spojiva ktord markantne

sa pouziva ——pp  2Vyiuje odolnost
Specialna zliatina proti lomu
* \/ substrate si pouZité pre vysoku

—_—

Castice zlGéenin Ti
s vysokou tvrdostou

odolnost proti
opotrebovaniu

MMC Hartmetall GmbH
A Sales Company of s MITSUBISHI MATERIALS
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Naradie, nastroje

Cky

MX3030 celi vyzve priamo - s ovela vysSou tepelnou vodivostou
ako bezné produkty a ma aj vynikajicu odolnost proti tepelnému
opotrebeniu. Preto je mozné pomocou MX3030 dosahovat vy-
soké vykony a aj perfektnu kvalitu obrobeného povrchu.

KedZze MX3030 ma vdaka novému zlozeniu keramickych a kovo-
vych prisad vynikajicu hGzZevnatost, teraz je mozné dosiahnut
zlep3enie G&innosti obrabania aj pri vaésich hibkach rezu, ktoré
boli predtym akceptované ako maximum.

Siroky sortiment

Aby sa zdoraznila vsSestrannost a pouzitelnost novej triedy
MX3030, je k dispozicii osem typov dostic¢iek s dvoma réznymi
utvaracmi triesok pre Sirokd skalu popularnych fréz.

Nové cermety MX3030 su k dispozicii pre série frézovacich hlav:
WSX445, ASX445, ASX400, Octacut, BRP, BAP a SRM.

Tato nova trieda demonstruje zvysenu pouzitelnost tym, Ze je
idedlna na obrabanie Sirokej skaly materialov, ako s makké, uhli-
kové a legované ocele, ako aj nehrdzavejice ocele a liatina.
Odporicané rezné rychlosti Vc 180 m/min — Vc 250 m/min za-
istuju vysokd produktivitu, ako aj usporu nakladov na skladové
zasoby. (

MCS, s.r.o., Heckova 31, 972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mcs@mcs.sk, www.mcs.sk
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