Novinky firmy Mitsubishi Materials

Nova generdacia

zépichovych plétkov
pre kalené materialy

Mitsubishi Materials GY zapichovy program je inovativny modularny system, ktory vynika
extrémne vysokou tuhostou a pevnostou skrutkového spojenia drziaka a zvoleného modulu.

Triforce upinaci systém

Triforce upinaci system zabezpeduje, ze zvoleny zdpichovy modul je
bezpeéne fixovany v 3 smeroch - z boku, spredu a zvrchu. To pri
utiahnuti upinacich skrutiek zabezpedi pevnost systému porovnatelnd
s mono-blok typom drZiaka a déva tym moznost GY sérii pokryt velkd
oblast aplikdcii obrébania s vysokou efektivitou a vybornou kvalitou.
Moznosf vymeny modulov a pevnd fixdcia ktoréhokolvek typu mo-
dulérneho drziaka tiez velmi zjednodusuje tool management firmy,
prefoze nie je potrebné skladovaf a evidovat - predtym samozrejme
kopit - velké mnozstvo mono-blokovych zdpichovych drziakov, po-
trebnych pre pokrytie technolégii vo vyrobe.

QY a obrabanie kalenych materialov
Pre efektivne obré&banie kalenych materidlov, Mitsubishi Materials vy-
vinuli inovativny povlakovany CBN plétok s oznacenim BC8110, ktory

sa dd bez problémov pouzif v GY sérii. BC8110 je novou generdciou
pldtkov s povlakom, ktory prind3a vybornd odolnost proti opotrebeniu
a zvysuje produktivnosf obrdbania.

Novy BC8110 rozsiruje rady zdpichovych platkov, pouzitelnych v GY
sérii a pokryva zapichovanie do kalenych materidlov Sirok od 2mm
az po 6 mm. BC8110 tak dopliia uz existujice typy zépichovych plat-
kov na ocele, nerez a liatiny.

Technologia poviakovania BC8110

Novy BC8110 prind3a mnozstvo vyhod a benefitov a ukazuje vybor-
nd prédcu R&D oddelenia. Vysledkom vyskumno-vyvojového odde-
lenia je kompozicia, ktord spdja novy spekany CBN substrét s ultra
mikro-Easticovym pojivom. Tato novd technolégia spojenia Zastic
v substrdte je unikatna na trhu a zabrafuje ndhlym lomom elimindciou
rozvoja podmienok pre linedrne trhliny. Velmi dobre znd3a rezné sily
pri zapichovani do kalenych materidlov.
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Vrstvy povlaku - TIAIN, ktory mé vybornd prilnavost a teda odolnosf
proti odldpeniu od CBN substratu. Nasleduje Mitsubishi nové TiAl-
SiN vrstva povlaku, ktoré edte posiliiuje odolnost proti opotrebeniu.
Vrchni vrstvu tvori novovyvinuty keramicky povlak, zabrafujici tvor-
be ndrastkov. Tato kombindcia vrstiev vyrazne zvysuje odolnof protfi
opotrebeniu - a fo az o vy$e 50% v porovnani s konvenénymi povla-
kovanymi CBN platkami.
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Mitsubishi DF
Celné stopkové frézy
s diamantovym povlakom na grafit
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Krystalicky diamantovy povlak, ktory bol
vyvinuty v Mitsubishi, sa vyznaluje extrémnou
prilnavosfou na substrdt, &m je zaistend dlha
Zivotnosf néstroja v reze aj pri nasadeni
vysokych reznych parametrov.

Originélny diamantovy povlak Mitsubishi
&elnych stopkovych fréz zabezpeluije presnejsie
a vykonneisie obrdbanie grafitu.

Precizne brisenie telesa frézy prakticky odstrafiuje stopu prechodu
z rédiusu do reznej hrany.

Plynuly prechod medzi zaoblenym rohom a obvodovou reznou hranou
zaruguje vzdy kvalitny povrch obrobenej plochy.

DF &elné stopkové frézy vykazujo vynikajicu odolnost vodi
opotrebeniu v porovnani s beznymi &elnymi stopkovymi frézami.

L3 * * £
_=——S vitsusisti (OO vz Réum

NARADIE

MCS, s.r.0., Heckova 31,972 01 Bojnice
Tel.: 046 540 20 50, Fax: 046 540 20 48
mecs@mes.sk, www.mcs.sk

Vyrdbaijit sa v prevedeniach ako dvojbrité, trojbrité a Stvorbrité,
s dlhym krékom pre obrdbanie dutin, s kratkou, strednou
a predlzenou reznou hranou.
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